Lehim Nasil Yapihir?

Lehimleme, metallerin, erime noktasi dlslik olan bir alasim metal kullanilarak birlestirilmesi olarak
tanimlanabilir. Baska bir deyisle, lehimleme erime noktasi diisiik olan yumusak bir metal, diger iki
metali birbirine tutkalla yapistinlir gibi eklenmesinde kullanilmasidir. Lehimleme, elektrik-elektronikle
ilgili herhangi bir konuda hobi olsum profesyonel olsun galismak isteyen herkesin kesinlikle sahip olmasi
gereken bir beceridir. Kullanildikga artan ve zamanla gelisen bir beceri oldugu da kesin olarak
sdylenebilir. Yani, iyi lehimlemek icin bolca denemek gerekir.

Bu yazi, birkag basit adimda size lehimlemeyi 6gretmeyi amaglamaktadir. Yazinin sonunda ise
lehimlemenin pif noktalarina kisaca degdinilecektir.

Adim adim lehimleme.

Adim 1: Arac - Gereg
Lehimleme yapabilmeniz icin éncelikle iki seye ihtiyaciniz vardir; Bir havya ve biraz lehim.
Havya, lehimi eritmek icin kullanacaginiz, yliksek sicakliga sahip bir ucu olan kaleme benzer bir
aractir. Ama kalem gibi ucundan degil (ucu yakar :)) ahsap veya plastik tlirevlerinden olan
sapindan tutulur. Watt ile ifade edilen degisik gliglerde olabilirler. 15-30 Watt araligindaki
havyalar elektronik icin gereken hemen tim PCB lehimleme islerini basariyla halledebilirler. Daha
ylUksek glcli havyalar da kullanilabilir tabi, ama o durumda baskili devrenizi veya lehimlediginiz
devre elemanini yakarak hasara ugratma riskini de kabul etmis olursunuz.

Bir de lehim tabancasi denen, tabanca seklinde kabzasi olan havyalar vardir. Bunlar
kullanmanizi tavsiye etmiyoruz. Cok ytksek glice sahip olan bu havyalar, lehimleme ucundan,
sadece tetigine basildigi zaman isinacak sekilde yliksek akimlar akitirlar. Bu akimlar aktigi stirece
sicak ugta istenmeyen gerilimler de olusur ve bu gerilimler lehimlemekte oldugunuz devre
elemani icin tahrip edici etki yapabilir.

Lehim secimi de oldukca dnemlidir. Lehim teli icerisinde bulunan tip veya tlplerde asit iceren
lehimleri Asla kullanmayiniz. Bu tir lehimler, devre elemani bacaklari ve baskili devre yollari ile
reaksiyona girerek devrenizde zaman igerisinde kisa devre rotalarin olusmasina yol agacaklardir.
Elektronikte kullaniimaya en uygun lehim teli ise icerisinde birden fazla ince kanalda recine tiri
bir lehim alistiricisi tasiyandir. =0.5 veya 0.75mm kalinhigindaki lehim tellerinden kullanirsaniz
lehimleme daha da kolaylasacaktir. Daha kalinini aldi iseniz, onu bitirene kadar zor lehim
yapacaksiniz demektir. Ozellikle de havyaniz diisik gigli ise.

Lehim teli igerisindeki regine malzeme i1sindigi zaman, cigerleriniz ve gozleriniz igin zararh olan
bir duman c¢ikartacaktir. Bu yizden asla kapali ve dar alanlarda lehim yapmayin. Lehim yaptiginiz
odayi havalandirin ve hatta tam dumanin ciktigi yerden hava emecek minik bir havalandirma fani
kullanin.

Havyanin ucundaki erimis lehim de oldukga tehlikelidir. Akiskan halde olacadi igin havya ucundan
damlayabilir veya havyanin ani bir hareketi ile sada sola sigrayabilir. Géze sigramasi durumu sizi
Uzebilir, onun icin dikkatli olmayi bir an bile unutmayin. Alisma sliresince koruyucu goézlik
takmak kesin ¢6zim olabilir.



Adim 2: Yiizeyin Hazirlanmasi:
Eder saglam ve dislk direngli bir lehim elde edilebilmesi igin ylizeylerin temizligi cok 6nemlidir.
Lehimlenecek tim ylizeyler, islem 6ncesinde tel firga, cok ince zimpara, gelik ylnl vs gibi
asindirici malzemelerle temizlenmeli, sonra da alkolli veya tinerli pamukla silinmelidir.

Elinizde higbiri yoksa hani su eskiden kullandigimiz, yesil renkli kaba kursun kalem silgileri
vardir. Onlardan bulun bir rafin gekmecenin késesinden. Onunla lehimlenecek ylizeyleri SiLiN. is
gorecektir.

Komponent bacaklarina da bir géz atmayi! unutmayin. Depolandiklar yerlerin nemi dolayisi ile
zaman igerisinde korozyona ugramis olabilirler. Eger Oyle ise, onlari da SiLMEYi unutmayin.

Adim 3: Devre Elemanlarinin Yerlestirilmesi
Devre elemani ve plaket lehim yilzeyinin temizlenmesinden sonra, elemaninizi yerlestirmeye
hazirsiniz demektir. Elemani, bacaklarini pcb deki deliklere uyacak sekilde biktikten sonra
yavasga yerine itelim. Yerine taktigimiz elemanin lehimleme esnasinda yerinden gikmamasi igin,
pcb nin arka tarafindan gikan bacaklarini 45° agi ile bukebilirsiniz. Elemanin yerlestiriimesi sizce
bitti ise ve eleman dismeden yerinde durabiliyorsa bir sonraki adima gegebilirsiniz.

Adim 4: Isi1 Uygulanmasi
Havyanin ucunda gok az bir miktar lehimi eritelim. Bu minik erimis lehim pargasi, havya
ucundaki 1sinin eleman bacadina ve pcb deki lehimlenecek bakir ylzeye gegisini
kolaylastiracaktir. Fakat lehimlenmeyi saglayacak asil lehim degildir. Simdi, eleman bacadini ve
lehim ylzeyini iIsitmaya hazirsiniz. Havyayi, hem pcb deki bakira hem de eleman bacagina ayni
anda dedecek bir sekilde tutup her iki ylzeyi de 1sitaim. Normal boyutta elemanlar ve lehim
ylzeyleri igin 1-2 saniyelik bir isitma slresi yeterlidir. YUksek gigli, kalin bacakli elemanlar ve
bunlara gbére hazirlanmis pcb ler icin bu sire biraz daha uzayabilir.



Adim 5: Lehimin uygulanmasi ve sogutma
Devre elemaninin bacadi ve lehim ylizeyi yeterince i1sindiginda lehim uygulamaya hazirsiniz
demektir. Lehim telinin ucunu, havya ile hala isitmakta oldugunuz eleman bacadi ve lehim ylzeyi
ikilisine dokundurun. Havya ucuna degil. ikili yeterince isinmigsa deddirdiginiz lehim telinin ucu
hemen eriyecek, sivilasip, igindeki regine ile kariginca iki 1Isinmis ylzeye hemencecik
yayiliverecektir. Lehimlenecek ylizey tamamen lehim kaplanana kadar lehim telini itmeye,
dolayisi ile lehim ilave etmeye devam edin. Kaplanma tamamlaninca énce lehim telini, sonra da
havyayi islem alanindan uzaklastirin (siraya dikkat). Lehim bu anda hala akicidir. Plaketi
sarsmayin, tamamen soguyup sertlesmesini bekleyin. Eger beklemez ve bu arada lehimlenecek
iki ylizeyi hareket ettirirseniz soguk lehim olarak adlandirilan istenmeyen durum karsiniza cikar.
Soguk lehimlenmis iki ylzey, zaman icerisinde birbirinden ayrilabilir, ayriilmasa bile normal bir
lehime kiyasla direnci ¢cok fazladir.

Adim 6: Temizleme
PCB lzerindeki tim lehimler yapildiktan sonra devrenizi tiner, alkol vs bir ¢ozlicl ile
temizleyebilirsiniz. Boylece lehimlerin kenarlarinda kalan artik reginelerden vs kurtulmus
olacaksiniz. Daha da uzun émiirll bir devre elde etmek isterseniz devrenin lehim ylzeyini,
yalitkan ince vernik vs bir malzeme ile kaplayabilirsiniz. Bdylece lehimleriniz zaman igerisinde
oksitlenmez ve piril piril kalirlar.



Soguk Lehimler

Bu, lehimin eleman bacagina ve/veya lehim ylzeyine iyi tutunamadigi durumdur. Soguk lehim,
uygulanan lehimle birlestirilen iki metalin, lehim islemi bitip, lehim alasimi tamamen sertlesmeden
hareket ettirilmesi ile olusur. Soguk lehimler elektriksel acidan k&tl baglantilardir ve devrenizin
galismasini engelleyebilirler.

Soguk Lehim, tanecikli yapidaki dis gorintlsu ve parlak olmayan gri renginden kolaylikla taninabilir ve
gene ayni kolaylikla dizeltilebilirler.

Bir soguk lehimi dizelmek igin 6nce eski lehimin alinmasi gerekir. Lehim emici pompa ile gekebilir veya
pcb nizi basasadi tutup lehimi havya ile alttan isitarak lehimin havyaya akmasini saglayabilirsiniz.

Bu sekilde soguk lehimi aldiktan sonra, ayni yere, yukarida adim adim anlatildigi gibi yeni bir lehim
yapabilirsiniz. Tabi bu sefer lehimin kuruyana kadar sarsmamaya dikkat etmelisiniz.

Lehimleme ipucglari ve kolay yolar.

Lehimleme, sadece pratik yaparak iyi gerceklestirebilecediniz bir islemdir. Bu ipuglari iyi lehim yapma
amaciniza ulasmada size yararl olacaktir. Iyi lehim yapmayi basardiginiza emin olmadan daha buyiik
boyutlu lehimleme gerektiren projelere girmemenizi tavsiye ederiz. Yoksa neden olustugu belli olmayan
sorunlari gzmek igin cok vakit kaybedebilirsiniz.

1. Sogutucu Kullanin Ozellikle hassas devre elemanlarini lehimlerken, yiiksek sicakliin elemani
tahrip etmemesi igin, eleman gdvdesi ile lehim bacadi arasinda sogutucu kullaniimasi gerekebilir.
Bu amacla, bahsedilen noktayi kargaburunla tutmak iyi bir sogutma yéntemidir. Boylece
lehimlenen bacada uygulanan isi, elemana ulasmadan kargaburuna gegecek ve béylece eleman
korunmus olacaktir.

2. Havya ucunu her zaman temiz tutun. Temiz bir havya ucu isiyi iyi iletir ve lehimlenecek
ylzeylere de iyi temas eder. Havya ucunu temizlemek igin islak bir siinger pargasi, islak bir bez
veya bu amacla yapilmis, islatilarak kullanilan 6zel stingerlerden kullanin.

3. Lehimlerinizi tekrar kontrol edin..Yaptiginiz lehimleri bir ohmmetre (direng 6lger) ile kontrol
etmek iyi bir fikirdir. Eger Olglilen direng, 10-15 ohm u geciyorsa, o lehimin yenilenmesinde
fayda vardir.

4. Uygun havya kullanin. Biylk bir lehim bélgesini 30W lik havya ile isitmak, 150W lik havya ile
Isitmaktan ¢ok daha uzun slrecektir. Ayni sekilde, pcb tzerine lehimlemekte oldugunuz BC serisi
minik bir transistdrid isitarak kavurmak da 30W lik havya ile daha zor olacaktir. Yani, pcb
Uzerinde lehim yapiyorsaniz 30W 1 gegcmeyin, ama metal sasiler vs (zerinde sik sik lehim
yapmaniz gerekiyorsa, bir kenarda 100W lar civarinda bir havya daha bulundurabilirsiniz.

5. Her zaman, kiigiik parcalari 6nce lehimleyin. Direngleri, kisadevre tellerini, diodlar ve
benzer malzemeleri, kondansatoérlerden, transistérlerden vs bilylk pargalardan énce lehimleyin.
Bu devre yapiminda blyuk kolaylik saglayacaktir.





